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Deliberazione dell’Amministratore Unico

n. (gq, del "L/ { /Lot L

Oggetto: Servizio di disidratazione, raccolta, estrazione, caricamento, trasporto e conferimento per
recupero/smaltimento del rifiuto CER 19.09.01 presenti all'interno della vasca di accumulo
delle acque di lavaggio dei filtri a sabbia e della camera sottostante a servizio dell'Impianto di

potabilizzazione Cicala comune di Partinico

Il Direttore Generale propone al’Amministratore Unico di approvare la proposta di deliberazione,
L~ \

trasmessa dal Servizio . T:G‘—W/""‘W ........ con comunicazione interna n.

”f(del5““7'°7'7~ ........ ,- condivisa nei contenuti e nella forma, di seguito riportata:

Il Servizio APDI/UC_ARP/RPA, con comunicazione interna, acquisita con il n. 461 del 27 gennaio 2022 ha
trasmesso la seguente relazione:

“Nell’lambito delle ricognizioni delle varie sezioni dell'impianto di potabilizzazione Cicala a
Partinico, € emersa una forte criticita nella vasca di accumulo delle acque di lavaggio dei filtri a
sabbia (la cosiddetta vasca di recupero), derivante dall’accumularsi, nel tempo, delle sabbie che
inevitabilmente vengono trascinate in fase di controlavaggio.

La capienza di tale vasca, originariamente pari a circa 6.000 metri cubi, risulta
estremamente ridotta a causa del deposito formatosi sul fondo, costringendo al prelievo ed alla
reimmissione in testa allimpianto delle acque di lavaggio praticamente in continuo, circostanza
che, nonostante la miscelazione con le acque grezze, causa un incremento della torbidita in
ingresso.

La capacita di accumulo residua risulta ormai in esaurimento e, onde scongiurare il collasso
dell’intera sezione, si dovra procedere con urgenza alla bonifica della vasca in argomento.

Al fine di restituire la piena funzionalita alla vasca di recupero individuare la soluzione
tecnicamente fattibile e perseguibile dal punto di vista ambientale, si é proceduto affidando ad un
laboratorio esterno all’'uopo individuato, la caratterizzazione inziale del deposito.

Risultando detto sedime di matrice fondamentalmente sabbiosa, con inevitabile presenza di
fango prodotto nel processo di chiarificazione delle acque, considerata sia I'ubicazione che le
dimensioni della vasca di “recupero” (la vasca si estende per un centinaio di metri parallelamente
alla batteria di filtri a sabbia, raggiungendo profondita di circa 6 metri ed essendo ispezionabile

solo da una estremita), nonché la funzione di raccolta ed accumulo di tutte le acque recuperate in



impianto (funzione che deve essere mantenuta nel corso delle attivita di manutenzione), si ritiene
opportuno affidare le operazioni a personale esperto e qualificato.

A tal fine sono state contattate n. 3 Ditte specializzate nel settore, che hanno formulato
un’offerta per la raccolta e rimozione con idonei mezzi di circa 2.000 metri cubi (quantita stimata)
di materiale depositato, stoccaggio dello stesso materiale in area adiacente e successivo
conferimento in discarica autorizzata del materiale disidratato.

Considerata la specificita delle lavorazioni e le caratteristiche del prodotto ottenuto dalle
operazioni di recupero, ritenuto opportuno avvalersi della collaborazione dell’Unita di
Coordinamento UC_QUA, con i cui tecnici sono stati effettuati i primi rilievi, si chiede di elaborare
un progetto per I'affidamento dei lavori di che trattasi con la procedura ritenuta pil idonea.”

Con successiva C.I. n. 588 del 2 febbraio 22 il Servizio APDI/UC-ARP/RPA ha rappresentato inoltre

quanto segue:

“Nella sezione di filtrazione a sabbia a gravita dell'impianto di potabilizzazione Cicala, costituita da
n. 12 filtri di cui solo n. 5 in esercizio con continuita, sono in corso le attivita per il necessario
riefficentamento sia dal punto di vista edile ed idraulico, sia dal punto di vista funzionale degli

stessi filtri, a fine di restituire la funzionalita di progetto.

In tutti gli impianti di potabilizzazione, |'operazione unitaria di filtrazione a sabbia & indispensabile
per rimuovere i solidi sospesi non sedimentabili (costituiti da particelle solide quali fanghi e limo),
sostanze argillose e colloidali di dimensioni ridotte e di difficile sedimentarieta, in sospensione

dall’acqua proveniente dalla sezione precedente di chiariflocculazione.

L'acqua filtrata, raccolta in una camera creata sotto la platea delle vasche dei filtri, viene
convogliata nella sezione finale dell'impianto costituita dalla “vasca potabilizzata”, dalla quale,

previa disinfezione finale, si immette nell’adduttore Jato.

La platea dei filtri, costituita da una soletta in cemento rinforzato, alloggia una serie di "tappi
filtranti” le cui fenditure sono state opportunamente dimensionate per lasciarsi attraversare
dall’acqua ma non dai granuli di sabbia, che costituiscono il letto filtrante (la cui altezza & pari a

circa un metro) posto sopra la stessa platea.

Con frequenza derivante dallo stato di intasamento del letto filtrante (per il trattenimento dei

microfiocchi sedimentati) il flusso dell’acqua nel filtro viene fermato e, chiusa la valvola di uscita



dell’acqua filtrata, nella camera sottofiltrante viene inviata aria ed acqua che in controcorrente

effettuano il lavaggio del letto filtrante, per restituirgli la capacita filtrante.

Un battente opportunamente dimensionato impedisce alla sabbia di essere trascinata in fase di
controlavaggio unitamente al flusso d’acqua di lavaggio che viene convogliata e raccolta nella

“vasca di recupero” per essere attivata con n quota parte con acqua grezza.

Ciascun filtro e dotato di n. 2 valvole del DN 500 mm PN 10 per la regolazione rispettivamente del
flusso di acqua filtrata e dell'ingresso acqua di lavaggio e contiene una quantita di sabbia pari a

circa 110m cubi

Di recente oltre ad aver avviato 'iter per I'approvvigionamento delle apparecchiature idrauliche
per rimettere in esercizio ulteriori n. 3 filtri a sabbia in atto fuori uso (con I'acquisto di n. 6 valvole
prossime alla consegna) e stato effettuato I'acquisto di 700 metri cubi di sabbia di quarzo per il

riempimento del letto filtrante e/o il reintegro di quello gia in uso.

La naturale ed inevitabile erosione delle sabbie causata dall’azione delle forti sollecitazioni
meccaniche della fase di controlavaggio, hanno permesso alle particelle piu piccole di infiltrarsi
nelle seppur sottilissime fenditure dei tappi filtranti (in numero di 4.200 per ciascun filtro),

decantando nella sottostante camera sottofiltro.

Il deposito cosi formatosi ha parzializzato la capacita della stessa camera sottofiltrante

(complessivamente alta 60 cm circa) riducendola di 50% circa rispetto a quella iniziale.

Il pericolo maggiore deriva dalla concreta possibilita che le sabbie sedimentate possano essere
trascinate dal flusso dell’acqua filtrata che attraversa la stessa camera per raggiungere la “vasca

della potabilizzata”.

Al fine di scongiurare tale circostanza (che causerebbe un inaccettabile incremento della torbidita
dell’acqua potabilizzata oltre il limite di 1 NTU imposto dal D.lgs. 31/01), occorre procedere con

urgenza alla “bonifica” di detta camera sottofiltrante.

Considerato che l'accesso alla sopradetta sezione & possibile (senza danni strutturali) solo
attraverso un passo d’'uomo e che la camera lunga 12 metri larga 4 ed alta 60 cm, rappresenta un
ambiente confinato di accesso praticamente impossibile a qualsiasi risorsa lavorativa, & stato
necessario individuare una modalita di pulizia esclusivamente con mezzi meccanici, che escludano

Iintervento umano.



Le tecnologie attuali mettono a disposizione sistemi robottizzati di dimensioni contenute che
possono assolvere a detta funzione, coadiuvati generalmente da un sistema di allontanamento dei
sedimenti che tenga conto delle distanze e delle perdite di carico dovute a percorsi esterni per

raggiungere la sezione.

Risultando I’attivita di raccolta e smaltimento del prodotto di tale operazione effettuabile da ditte
che dispongano di mezzi d’opera specializzata e di personale tecnico qualificato ed esperto, & stata
contattata una ditta locale per valutare e preventivare la fattibilita dell’intervento realizzando una
pista di accesso alla sezione dei filtri a sabbia la raccolta con un mezzo meccanico automatico e

telecomandabile e lo smaltimento del rifiuto prodotto.

Considerata la specificita delle attivita di recupero, raccolta, disidratazione e smaltimento del
prodotto depositato nella vasca filtrante, si ritiene opportuno avvalersi della collaborazione
dell’'UC-Qua con i cui tecnici é gia intervenuta una interlocuzione preliminare per elaborare un
progetto per l'affidamento del servizio di che trattasi tenuto conto del parallelismo ed
assimilabilita a quella avviata con la C.I. n 461 del 27 Gennaio 22 e relativa alla progettazione del

servizio per la pulizia della vasca di recupero dello stesso impianto cicala.

Dal punto di vista strettamente operativo considerata I'urgenza di dovere proceder alla pulizia
della vasca di recupero e della vasche sottofiltranti prima della prossima stagione estiva si propone

di procedere con una procedura negoziata senza bando ....”

Con riferimento alla richiesta di collaborazione pervenuta dal Servizio APDI con C.I. 461 del
27.01.2022 e successiva integrazione avvenuta con C.. 588 del 02.02.2022 finalizzata alla
risoluzione delle problematiche esistenti presso I'impianto di Potabilizzazione Cicala, e
consequenziale riscontro dell’'unita Scrivente avvenuto con C.I. 950 del 18.02.2022, 'UC_QUA con
C.l. n. 2679 del 01.04.2022, ha trasmesso il capitolato tecnico di gara per I'affidamento del servizio

in oggetto il cui importo complessivo ammonta ad euro 428.130,00 oltre IVA.
Le ditte da invitare cosi come da comunicate dall’lUC_QUA sono le seguenti.
Balisteri srl, Lo Cascio Luigi , Rubbino srl, Cesa srl, Impresa Pagni Vincenzo, Cim srl;

Alla luce di quanto sopra esposto si propone delibera per autorizzare I'affidamento del servizio in
oggetto a mezzo procedura negoziata senza pubblicazione di bando di gara ai sensi dell’art. 51

della Legge 108/2021 per un importo a base di procedura pari ad euro 428.130,00 di cui euro



2.150,00 per oneri di sicurezza non soggetti a ribasso con invito da inoltrare alle suddette ditte

indicate dall’Unita proponente.

L’aggiudicazione verra effettuata con il criterio dell’offerta economicamente piu vantaggiosa, ai

sensi dell’art. 95 comma 2 del D. Lgs n. 50/16 e s.m.i.

La predetta procedura sara esperita avvalendosi della Piattaforma “Appalti e Contratti” della

Societa Maggioli per la gestione telematica delle gare d’appalto.

Per i fini di cui sopra occorre autorizzare la spesa complessiva di €. 428.130,00 oltre I'1% per

incentivo per funzioni tecniche

Il Responsaftile’UNITA’ GCA
Il Responsabile del Servizio AFGE

F.to Dott.ssa Stefania Orlando

La spesa di Euro 428.130,00 gravera sul Conto Economico della societa alla voce “Costi per Servizi”,
nell’esercizio in cui la spesa verra consuntivata. La spesa di 4.281,30 per incentivi per funzioni
tecniche verra iscritta nel Conto Economico alla voce “Costi del Personale”.

Il Responsabile del Servizio AMFI
F.to Rag. Gaetano Melucci

Il Direttore Generale, vista e condivisa la superiore proposta, propone all’Amministratore Unico
I’adozione del relativo atto deliberativo.

Il Direttore Generale
F.to Avv. Giuseppe Ragonese

L'AMMINISTRATORE UNICO

Presa visione della superiore proposta del Direttore Generale trasmessa in data..:.'...B..AP.Rl.zﬂ?.z
In virtl dei poteri previsti dal vigente Statuto AMAP S.p.A., approvato dall’Assemblea Straordinaria
dei Soci del 25 novembre 2021

DELIBERA

Autorizzare I'espletamento di procedura negoziata senza previa pubblicazione del bando di gara

per l'affidamento del servizio di disidratazione, raccolta, estrazione, caricamento, trasporto e

conferimento per recupero/smaltimento del rifiuto CER 19.09.01 presenti all'interno della vasca di



accumulo delle acque di lavaggio dei filtri a sabbia e della camera sottostante a servizio dell'ilmpianto di
potabilizzazione Cicala comune di Partinico ai sensi dell’art. 51 della Legge 108/2021 ed un costo

complessivo dell’appalto e di euro 432.411,30 comprensivo degli incentivi per funzioni tecniche.
Le ditte da invitare e segnalate dall’Unita proponente sono dettagliate nella parte motiva.

La predetta procedura, ai sensi degli artt. 40 comma 2, 52 e 58 sara esperita avvalendosi della
Piattaforma “Appalti e Contratti” della Societa Maggioli per la gestione telematica delle gare

d’appalto.

Confermare, ai sensi dell’art. 31 del decreto Legislativo 50/2016 e s.m.i. la nomina del
Responsabile del Procedimento nella fase dell’affidamento nella persona della Dott.ssa Stefania
Orlando Responsabile del Servizio AFGE e del Responsabile del Procedimento nella fase di
esecuzione del contratto nella persona dell’Avv. Pia Stella Marano Responsabile dell’lUC_QUA, gia

nominati con O.d.S. del Direttore Generale n. 83 del 28.10.2019.

Autorizzare sin d’ora il Responsabile del Servizio AFGE a sottoscrivere il relativo atto di

aggiudicazione definitiva.

Il presente atto sara acquisito al Repertorio delle Deliberazioni dell’Amministratore Unico tenuto a
cura dell’lUC_RSCT.

L’Amministratore Unico
-7 APR, 2027 F.to Ing. Alessandro Di Martino



